
OFFEN OA/4. HAND CRMP tyg¿-w-
WERKZEUG HX4 DATENBANK

HO¥/ ZU UNS.E DER DANIELS HX4 (M22S20/5-01)

CENCRAL ItłFOftM !óżl
Das 'DANtEL5 HX4 .crtmp tool łs dasigńpd to crlrńp VQf'iOUS 
GlZag Qnd tyg99 Of fefFU)&9, c€tO¥i0) CQfifł,8Ct0f*4, contocts, 
splices and tcrminol lugs to ca8)es and

i c , lntarchonge0błe dles iYioy bs lrtatollsd nnd
im p(aca mit pima suchen.

VORSICHT: VOR DEM ANBRINGEN 70 .ENTFERNEN DER 
DECKEN VOM WERKZEUG, SICHERSTELLEN. 
DASS ALLE VERRIEGELUNGEN PIM5
nxvE azu eEoowa (sEE FtsuR" +j.
UNTERLASSEN DES TUNS KANN 'IN' RE5tJLT
sEéio "s oastxcs to 'r" Tooc.

D)E tNSTALLATIOŁI
1, Allgn dle Schienenschlitze in dix hołves mit ths roil ix 
the crlrrtp tool nad push sbottk of dies tato holas. Diea 
uilt Rnap in p!ase (Sw Ftqure 1).
2, Glose tnol hnndle tt' f ake aure dlea ora proparly
saste<I, 7ha tool ist jetzt raady fer usa

01E SCHIENE 5LOT
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DiE RAL

L Bei geöffnetem ofirnp-Werkzeughondle płoce dla rwnovol
to01 gge|mst end of kndckout p|n un8 tap gsnWy 
with smo)l hammar (See Fiqura 2}, Tha die xitl bc 
releoss8 fr:orn tbe frank dle hołder. lt cen now ha 
rTiTiavad by dog.
2. 0Io<e den Crimp zuł hondle und aJida thó dlś
remevaf toół 8atwsan die sterben und taol Jsody
(siehe Abb. 3) Hand% epen vlth B sn0p 4oflmn 
setzen,
Dieses Dokument wird durch eine Anleihe abgesichert 
sein.
PERŁIANEMT DłE ASSEUBŁY
1. I "stnll stirbt in rlmp zuł.
2. Prlve tock pins, suppliad with dtas, throuqh holas ond 
fiush "Jłti nutaida ruefoeeo. Long pln tltrouqh 
too1 und kurze Stifte durch die Schubstange. {siehe

N0T£:0ie Umzugsnummer des Anschlusses HX5-82 ist
łurnisłiad mit Crimpzange. (Wenn das ramovnl
Werkzeug ist nicht ovoiło e. o rod 
oppro'timotsly 3/ł6
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HEX G A G I N G .
1. Halten Sie das Werkzeug fest i n  d e r  Hand.
2. lnssrt die GO qage (Korn) Mitglied os gezeigt: goglnq amy thesc hex flots poroltel zu
der dia foca (portłng Iłne), Das Mitglied der GO-Queen sollte den Raum betreten.
S. Versuchen Sie, die NO-CO-Quote (rad) im gleichen Zeitraum zu inaertieren, Das NO-
g0-Glied kann in den Hohlraum eindringen, sollte aber nicht durch die
die Kavität, Wenn die NO-G0-Kammer die Kavität vollständig betritt, wird die Frau 8
"o-id ba r "pio--'i.
VORSICHT. 00 DOT ORIMP THE GACE MEMBER; UE

SO ZU TUN IST SERIÖS DABAGf
DAS OIE-SET.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

DlE fsGE
{PARTIN6

Das DANIELS HX1 crtmp tool fcoturcs. o system ef fnterchonqeoble disa
Es gibt eine große Anzahl von Varianten für diese Geräte, wie z.B. DANIELS für den 
HX4-Werkzeugrahmen, da sich neue Anforderungen ergeben, die die 
Entwicklung neuer Geräte b e t r e f f e n .

\\/Schwere Razzien. dass Sie:
1. NICHT immarea toela in clectninq eolutłon. 2,

 0.0 NICHT sprühen aie in toel, zu 
lubćicotc.

.3s DOT ottcmpt to dłsnssssemble tool nr moke ropairs.
Auch dies ist ein Präzisions-Crlmp) und sollte als solcher behandelt werden.
DISC bietet umfassende Dienstleistungen in den Bereichen Instandsetzung und Reparaturen an. "
DŁłC speciolły enqlncars. ann monufoaŁuras complete toal kJts to sotisfy indivtduol customer 
'requirements, such ós total olraroft support, qendral shop maintśnanca er productłon, on óoard 
ship and vehicłe servlca, ale.


